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Il fatturato annuo
dellimpresa
fondata nel 1975
e originariamente
nata come officina
per la saldatura
delle apparecchiature
aeronautiche

Michele Pusterla
SESTO CALENDE [Varese]

UN RIVOLUZIONARIO sistema di
produzione per la realizzazione
dei pannelli solari utilizzati nei sa-
tellitd artificiali, destinati a scopi
scientifici e a «volares lontano, si-
no al pianera Marte. E stato mes-
:;3 anto daﬂDvs [con)l’a sua co-
a Villella ace lII.'lpl'ESE.
artiva dal 1975 a 2
all’estrema p e nnrd del
lago Maggiore, nel Varesorto, con
uno stabilimento di 2.600 metri
quadrati, 120 dipendenti e un fat-
turato annuo di circa 10 milioni.
1l nuovo impianto & battezzato
«Tavolo di lavoro Sc440». Lasede
di Nerviano della Selex Es, colos-
so di Finmeccanica, specializzata
nel campo aeronautico e aerospa-
ziale, lo utilizzer nelle sue scame-
re bianche» per il montaggio dei
pannelli solari destinad ad ali-
mentare le stazioni spaziali scien-
tifiche e per I'osservazione della
Terra. Il made in Varese lancia il
suo guanto di sfida alla crisi nien-
temeno che nello spazio. L'im
rend;turc Gi xPeppmma
ﬂ]ella, il ecumenda» arrivato dal-
la Calabria per aprire quella che
originariamente era un'officina
di saldarura per l'industria aero-
nautica, passo dopo passo ha faro
crescere la sua sereamurar guidara

Il made in Varese su Marte
Selex affida alla Ovs

1 pannelh de1 suoi satellitt

Da Sesto Calende sistema per montare le celle solari

pure dai figli Antonio e Rachele
sino a farla diventare un'azienda
leader, fondata su un'elevatissima
capacitd tecnologica ¢ specializza-
zione. «Lo strumento Innovativo
— spiega Alberto Mariani, diret-
tore generale di Ovs e Villella Ae-
rospace — ci & stato commissiona-

to dalla Selex Es, con i cui tecnici
abbiamo collaborato, nel luglio
scorso. Il sistema & stato concepi-
mpcrauppcnm:: al meglio la deli-
catissima fase di presa in vuoto
per il posizionamento ¢ la movi-

mentazione delle celle nella super-

ficie destinata al pannello. La pre-

cisione deve essere elevatissima,
in quanto i pannelli dovranno
equipaggiare le stazioni spazialis,

AUTOMAZIONE del processo, mi-
nimizzarione dei di erro-
re e forte riduzione del tempi e co-
si di produzione. «La perfetta
aderenza e incollaggio delle celle
— sottolinea Mariani, ex dirigen-
te di Fnm — & possibile grazie ad
apparecchiature elettriche con let-
tura digitale e laser della posizio-
ne con tolleranza centesimale su
3 assi, il o controllato da uno
speciale software dal quale I'opera-

tore pud programimare e vmﬂm
re, in tempo reale, ogni posizione
nel campo di lavoro. Un apparato
che merita il breverton.
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Gli addetti
al lavoro
in uno stabilimento
di 2.600 metri quadri
Qui & stato brevettato
il nuovo macchinario
scelto dalla controllata
di Finmeccanica



